Приложение №1 

                                                                   к  Договору № _______/202__/____от  «___» _________202__ г.
г. Москва






                 ____ /___________ / 202__ г.
Технические требования к материалам
ООО «ТРЕК ПРИНТ», именуемое в дальнейшем “Исполнитель”, в лице Генерального директора, Жигарева Р.В., действующего на основании Устава, с одной стороны, и _________________, именуемый в дальнейшем “Заказчик”, в лице Генерального директора __________________, действующего на основании Устава, с другой стороны, совместно именуемые "Стороны", настоящим согласовали следующие технические требования к материалам, предоставляемым ЗАКАЗЧИКОМ для печати:

1. Общие положения:
Способы нанесения печати, требования к содержанию и качеству печати устанавливают в технической документации для конкретных видов продукции по согласованию с заказчиком.

В производство принимаются файлы в формате Adobe PDF версии 1.3 (открытая верстка  в программах Adobe InDesign и Adobe Illustrator принимается
по соглашению сторон).

Не принимаются файлы верстки в программе Corel Draw, в форматах MS Office или его аналогов. PDF-файлы записанные из программ среды MS Office или его аналогов принимаются в работу только с письменным согласием заказчика со всеми рисками, связанными с макетом.

PDF-файлы не должны содержать эффектов прозрачности, ICC-профилей 
и OPI-объектов.

PostScript Level 2-3

Макеты многополосных изделий должны быть постраничными (не разворотами), с соблюдением порядка следования страниц
. Сверстанные разворотами макеты принимаются только для буклетов и обложек.
TrimBox (обрезной формат) должен соответствовать размеру готового изделия,
в случае листовой продукции, или контуру вырубки, в случае вырубной и упаковочной продукции.
Обязательно наличие вылетов (bleed) не менее 3 мм со всех сторон от обрезного формата/контура вырубки.
	/Жигарев Р.В. /__________________/
	/  ______________/________________/


Все значимые элементы должны отстоять от обрезного формата не менее, чем
на 3 мм.

Не рекомендуется использование системных шрифтов, т.к. при обработке файлов на растровом процессоре есть вероятность переподстановки шрифта на одноименный. Желательно использовать шрифты PostScript Type.
Растровые изображения в форматах CMYK TIFF, CMYK EPS и DCS2 (single file) должны иметь разрешение не менее 300 dpi.

При записи TIFF файла не допустимо использовать alfa channel.

Не допустимо использовать JPEG-компрессию изображений (encoding или preview).

В файлах EPS должны отсутствовать функции градационной передачи (Transfer function и сведения о типе растра (Halftone Screen). 

В макетах не должны присутствовать типографские метки (обреза, приводки, контрольные шкалы и т. д.). Допустимы только метки фальцовки и корешка, отстающие от обрезного формата минимум на 3 мм. 
2. Цвет и краски:
Цветовое пространство в макете должно быть CMYK. Недопустимо наличие отдельных объектов в иных цветовых пространствах.
При печати применяется линеатура 175 lpi. Воспроизводимая градация 3-97%.
Общая сумма всех красок в одной точке не должна превышать: 280% для офсетной бумаги и немелованных материалов, и 320% для мелованных. Превышение допустимых значений суммы красок может привести к возникновению «отмарывания», непропечатки элементов в тенях, «выщипыванию» волокон бумаги/картона при печати.

Для цветоделения необходимо использовать профиль соответствующий типу печати и материала.
В случае необходимости воспроизведения «черно-белых» изображений от триадных красок рекомендуется использовать настройки цветоделения типа GCR Heavy.
Минимальная толщина одноцветной линии и выворотки по 1 краске — 0,1 мм. Минимальная толщина линии и выворотки от 2-х и более красок — 0,25 мм 

Черный цвет, за исключением плашек большой площади и текста более 14 pt, должен быть от 1 черной краски (black) в 100%, с назначенным атрибутом  наложения печати (overprint). 

Черным плашкам, требующим насыщенного, глубокого черного цвета необходимо назначать цвет по CMYK — 60/55/55/98%. В случае подготовки черных плашек с другим составом по CMYK, черный цвет может передавать оттенки других цветов. Недопустимо использование насыщенного черного цвета для текста. 

Не допускается наличие элементов серого цвета, подготовленных более, чем от 1-й черной краски. В противном случае возможена разнооттеночность по тиражу.

	/Жигарев Р.В. /__________________/
	/  ______________/________________/


Серые плашки большой площадью печатаются только дополнительной смесевой краской PANTONE®.

Дополнительные смесевые цвета (spot colors) PANTONE® допустимы только
в случае их действительной печати, и должны быть из стандартной библиотеки палитры PANTONE® Solid coated/uncoated (для мелованных/немелованных материалов соответственно).
Нестандартное цветоделение, растровые изображения от Pantone® оговариваются отдельно.
3. Дополнительные требования к подготовке макетов с УФ-лаком.
Области выборочного лака должны быть представлены в виде смесевой краски (spot color) с назначенным атрибутом наложения печати (overprint), и однозначно понятным названием (lak, UV).

Лак не должен содержать полутонов, только 0% - лака нет и 100% - лак есть. 

Минимальная толщина линии составляет 0,3 мм, выворотки - 0,5 мм. Точность нанесения лака офсетным способом ±0,5 мм.

Минимальная толщина линии при трафаретной печати — 0,3 мм, ширина линий выворотки — не менее 1 мм;

Сплошная заливная плашка УФ-лаком при трафаретной печати не более 680х480мм, максимальный формат бумаги 700х520мм. 
4. Дополнительные требования к макетам с тиснением и/или конгревом.
Области тиснения, конгрева должны быть представлены в виде смесевой краски (spot color) с назначенным атрибутом  наложения печати (overprint), и однозначно понятным названием (foil, tisnenie, для тиснения фольгой, и congrev для конгрева).

Минимальная воспроизводимая толщина линии и пробелов между элементами при тиснении зависит от запечатываемого материала, и для бумаг составляет 0,3 и 0,4 мм, для картонов — 0,4 и 0,5 мм соответственно. 

Минимальная толщина линии и пробельных элементов для конгрева зависит от толщины материала, и рассчитывается по формуле: 2 толщины материала + 0,3 мм.

Минимальная толщина материала для конгрева — 0,1 мм.
Тиснение и конгрев на нестандартных и/или сложных материалах необходимо тестировать.
6. Дополнительные требования к макетам вырубной и упаковочной продукции.
Линии ножей щтанц-формы должны быть представлены в виде линий от смесевых красок (spot color), с назначенным атрибутом наложения печати (overprint), 
и однозначно понятными названиями (нож — cut, биговка — crease/big, перфорация — perforation/perf, ЗИП лента - zip).

	/Жигарев Р.В. /__________________/
	/  ______________/________________/


Минимальное расстояние между ножами 4 мм.

Минимальный угол между ножами 30 °.
7. Дополнительные требования к макетам для КБС (клеевое бесшвейное скрепление).
При верстке брошюр и книг для КБС следует учитывать ширину боковой проклейки  корешка, которая уменьшает полезную площадь внутренних полос обложки, первой и последней страницы блока на 7 мм со стороны корешка.

При верстке обложек для КБС, кроме боковой проклейки, необходимо учитывать так же толщину самого корешка, которую необходимо уточнять у технологов типографии.

Макеты обложек для КБС принимаются в виде разворотов: лицо (4 полоса + корешок + 1 полоса), оборот (2 полоса + корешок + 3 полоса).
8. Цветопроба.
Для контроля цветоделения, и в качестве образца цвета, могут быть использованы аналоговые или цифровые цветопробы, тиражные оттиски, полученные на оборудовании типографии.

Предоставляемые цветопробы должны включать шкалы контроля и паспорт качества, с указанием результатов промера этой шкалы, где цветовые отклонения находятся в допуске стандарта цифровой цветопробы ISO 12647-7.

Цветные распечатки, оттиски цифровых печатных машин, оттиски и образцы из других типографий, оттиски и образцы с УФ-лаковым покрытием или ламинацией, а также любые другие объекты цветопробами не являются.

Нормы и допуски типографии
1. Качество печати:
Цветовое различие оттисков от цветопробы (dE) не более 5.

Цветовое различие оттисков в тираже (dE) не более 5.

Не гарантируется 100% попадание в нужный оттенок, в связи с факторами влияющими передачу и восприятие цвета: качество материала, уровень заливки краской листа, соседние цвета на оттиске, наличие или отсутствие лака, пигменты краски, химический состав увлаж​няющего раствора, угол зрения, освещенность и цветовая темпе​ратура освещения.

Перепад плотностей для листовой машины ± 0,05 при стандартных параметрах:

бумага мелованная глянцевая 
C 1,45 ± 0,1; M 1,4 ± 0,1; Y 1,4 ± 0,1; K 1,85 ± 0,15;

бумага мелованная матовая 
C 1,35 ± 0,1; M 1,3 ± 0,1; Y 1,3 ± 0,1; K 1,75 ± 0,15;

бумага немелованная 

C 1,2 ± 0,1; M 1,2 ± 0,1; Y 1,0 ± 0,1; K 1,4 ± 0,1;

Основным методом контроля качества печати тиражных оттисков является измерение полей контрольной шкалы, и сравнение полученных значений со значениями, полученными при измерении тех же полей на оттиске, подписанном в печать.

	/Жигарев Р.В. /__________________/
	/  ______________/________________/


Визуальный контроль осуществляется только под нормированным источником света D 50 (5000 К).

По желанию Заказчика возможна регулировка подачи краски с отклонениями от принятых параметров, но не более 20%. В противном случае за качество изготовленной продукции Исполнитель ответственности не несет.

При печати по цветпоробе, и сравнении цветопробы с оттиском нужно учитывать, что на цветопробе не эмулируется оттеночность бумаги и лаковые покрытия. Насыщенность и оттенки цифровой цветопробы не всегда идентичны печатным оттискам. Цветопроба не может точно моделировать печатный процесс, в том числе растр. Эмуляция краски типа Pantone® на цветпоробе не точная, и не возможна для металлизированных красок.

При печати смесевых цветов по системе Pantone® или специальных цветов не гарантируется 100% попадание в оттенок. Завод-изготовитель краски не гарантирует стабильность от партии к партии, и цвет может не значительно отличаться. В случаях необходимости максимально точного попадания в оттенок смесевой краски, у завода-​изготовителя заказываются образы краски на запечатываемом материале, которые согласовываются с Заказчиком до печати тиража. 

Допустимые отклонения по совмещению красок 0,1 мм.

В процессе печати тиража на оттисках допустимо небольшое количество малозначимых дефектов, которые существенно не влияют на использование продукции по назначению и ее долговечность. К ним можно отнести мелкие «марашки», «царапины», если данные элементы не искажает текстовой информации, не расположены на лицах в фотографических изображениях или на имиджевых рек​ламных блоках.

Если тиражный оттиск подлежит дальнейшей отделке (покрытие офсетным, ВД и/или УФ-лаком, ламинирование), конечный результат по цвету может значительно отличаться от оттиска без отделки. Сравнение цветового различия эталона и тиражных оттисков осуществляется только для оттисков без отделки.
2. Качество постпечатной обработки:
Допустимые отклонения по фальцовке ± 0,3 мм (1 сгиб), до 1,5 мм (2 и более сгиба);

Допускаются следы краски создаваемые прижимными роликами не далее 1 мм от линии сгиба при фальцовке.

Допустимое смещение скоб на ВШРА от линии фальца ± 1 мм.

Допустимое отклонение корешков тетрадей при сборке на ВШРА или КБС ± 1 мм.

Допуск на совмещение разворотных иллюстраций ± 1,5 мм от корешка.

Допустимые отклонения по резке ± 1 мм.

Допустимые отклонения по косине при резке ± 1 мм.

Допускаются малозаметные следы от ножей на обрезе.
Возможно присутствие на обложках многополосных изданий следов от транспортных ремней при скреплении на скобу, в случае отсутствия на ней лака или ламинации.  
Допустимо наличие механических повреждений (царапин) на обложках с матовой ламинацией многополосных изданий, обусловленных технологическими особенностями оборудования.

	/Жигарев Р.В. /__________________/
	/  ______________/________________/


Допустимые отклонения при выборочном УФ-лакировании, тиснении и конгреве: ± 1 мм. 

Допустимое отклонение по вырубке ± 0,5 мм.

	Предельное отклонение внутренних размеров коробок:

Внетренние размеры коробки 
(длина, ширина, высота)
	Предельное отклонение
(не более)

	до 250 мм
	1 мм

	от 250 до 400 мм
	1,5 мм

	от 401 до 600 мм
	2 мм

	от 601 до 800 мм
	3 мм


Допускаются следы от перемычек штампа, не портящие поверхности упаковки.

Линии сгиба и отреза должны быть взаимно перпендикулярными. Отклонение от перпендикулярности линий не должно превышать 1,0 мм на каждые 100 мм длины.

Рекомендуемый срок хранения упаковки из бумаги и картона — 6 месяцев.

Контроль качества упаковочной продукции производится заказчиком на основании ГОСТ 33781-2016.

Для предотвращения брака в процессе вложения продукта в упаковку на поточной линии необходимо проводить технологическую пробу картона. Количество экземпляров для пробы устанавливает заказчик. Без проведения теста претензии по качеству упаковочной продукции приниматься не будут.

Изготовление образца из тиражного материала на режущем плоттере, для упаковочной продукции является обязательным. Типография не несет ответственности за качество сборки тиражной продукции без утвержденного образца.
	ИСПОЛНИТЕЛЬ
	ЗАКАЗЧИК

	Наименование
	ООО «ТРЕК ПРИНТ»
	Наименование 


	

	/Жигарев Р.В. /________________________/

М.П.
	/_______________/____________________/

М.П.


�	В случае предоставления отдельных файлов для каждой полосы, название каждого файла должно соответствовать содержанию, например, Page_001-010.pdf означает,  что внутри файла содержатся с 1-й по 10-ю страницы изделия. Система нумерации (маркировки) постраничных файлов должна быть двухразряной для блока объемом до 99 страниц (01.pdf, 02.pdf, 03.pdf ... 99.pdf), и трехразрядной для блока объемом от 100 страниц и выше (001.pdf, 002.pdf, 010.pdf ... 100.pdf).





